OTOMASYON

KUNTRUL SISTEMLERI
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HAKKIMIZDA

2004 yilinda kurulan firmamiz, egitimli kadrosu ve giinden giine gelistirdigi
tecrlibesiyle Manisa merkezli olarak otomasyon sektériinde hizmet vermektedir.

Basta beyaz esya ve dékim sektori olmak lzere, diger faaliyet alanlarinda da
musterilerimizin taleplerine uygun olarak yurt icinde ve yurt disinda projelerimize
devam etmekteyiz.

Bircok projeye imzasini atan teknik kadromuz, her yeni projemizde “Bir 6ncekinden
daha iyi nasil olabilir?” sorusuna cevap tretmek igin AR-GE ¢alismalarina araliksiz
devam etmektedir. Projelerimizde, otomasyon sektoriinde lider olan markalari
tercih etmekteyiz.

Endustriyel makine ve proses otomasyonu projelerinde lider firma olmayi hedefleyen

SPD OTOMASYON, alaninda sundugu ¢ézimler ile tim is ortaklarina zaman ve
maddi kazang saglatmaktadir.

all D

ViZYONUMUZ MISYONUMUZ

Musteri memnuniyetinin devamliligini saglamak Endustri alanlarinda is ortaklarimizin taleplerine

icin, standardizasyondan 6din vermeden is uygun ¢coziimler ile optimum zaman ve maksimum
kalitesini korumak ve gelistirmektir. performans ile hizmetler sunmaktir.
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Proje Orneklerimiz

e Market Dolabi Uretim Hatti
e Derin Dondurucu Uretim Hatti
* Dikey Sogutucu Uretim Hatti

® Buzdolabi Kapak Hatti
(16 istasyon, 38 Servo Ekseni)

e Derin Dondurucu Yan Panel Hatti
(7 istasyon, 42 Servo Ekseni)

e Aliiminyum ¢ Kazan Uretim Hatti
e Poliliretan Dozajlama Tesisi
¢ Robotlu Kaynak Hatti Otomasyonu

e Aliminyum Jant Gruplama Teknolojisi
Otomasyonu

¢ Shrink ve Paketleme Makinesi Otomasyonu
e Aliminyum Algak Basing Dokim Tezgahi

® Derin Dondurucu Plastik Govde Trim Makinesi
Otomasyonu

e Alliminyum i¢ Kazan Boru Sarma Makinesi
Otomasyonu

® Termoform Kesme Makinesi Otomasyonu
¢ Kondenser Kaynak Makinesi Otomasyonu
¢ Vakumlama Teknolojisi ile Su Aritma Tesisleri
e Solar Tracking Uygulamalari

e Endustriyel Tip Kombi Kazan Uretim Hatti

e Poliliretan Fikstirleri

* X-Ray Kontrollii Jant Tasima ve Olciim Hatti



HiZMETLERIMIZ

PROSES OTOMASYONU




HiZMETLERIMIZ

OZEL VERI TOPLAMA YAZILIMLARI
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Kaliteli,
Standart,
Giivenli Uretim

PROSES OTOMASYONU

Gelisen ve yenilenen dinya diizeninde, Uretim rekabeti glinden gline artmaktadir. Rekabetgi kalabilmek
icin; standartlara uygun, kaliteli, glivenli Gretim yapmak zorunluluk haline gelmistir. Proses otomasyonu
da bu noktada 6nem kazanmaktadir.

SPD OTOMASYON olarak; sahip oldugumuz deneyim ile projenin takibi, kontrold, uygun ekipman segimi,
otomasyon slirecinde Uretimi etkileyebilecek tim noktalarin kayit altina alinmasi ve Gretim sonrasinda
elde edilen verilerin istatistiksel olarak yorumlanmasi teknik ekibimizin temel vazifesi haline gelmistir.




minimum risk,

max. guvenlikli!

uretim sahalari...
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i iS GUVENLIGI OTOMASYONU

6331 sayili is Saghgi ve is Guvenligi Kanunu, isveren ve calisanlarin, isyerindeki giivenligi ve is saghginin
saglanmasi ve mevcut kosullarin iyilestiriimesi igin yetki ve sorumluluklar ile hak ve 6devleri dizenler.

is Saghgi ve Is Giivenligi Kanunu, herhangi bir alanda, herhangi bir unvan ve sekil ile calisan herkes icin
gecerlidir. Kamu ve 6zel sektor ayrimi gibi bir durum 6331 sayili kanun icin gegerli degildir.

isyerlerindeki tiim isci ve isverenlerin, is saghigi ve giivenligi ile ilgili gérevleri bu kanunda belirtilmistir.
Bu kanun maddeleri cercevesinde, isverenlerin makine ve ekipmanlarinin, TSE'nin TS EN-ISO 13849-1
standardindaki yUkidmliliklerin yerine getirilmesiicin dncelikle sistemde ne tarz agiklarin ve eksikliklerin
bulundudunu tespit etmek gerekir, bu da risk analizi anlamina gelmektedir.

Bu risk analizinin ardindan sistem degerlendirilmeli, standartlara ve yasalara uygun sertifikalandiriimig
ekipmanlar kullanilmali ve glivenli hale getirilmelidir. Bu noktada, SPD OTOMASYON olarak minimum
risk ve maksimum guvenlikli Gretim sahalari olusturmaktayiz.

. is Giivenligi Otomasyonlari.
IzZlemek icin QR kodu okutunuz.




Verim,
Is Gicii,
Zaman Kazanci

A
ANS
S MAKINE OTOMASYONU

Yakin zamanda tlketimin ve talebin arttigi diinyamizda Ureticiler, insan ile yapilan Gretimlerle cevap veremez
hale gelmistir. Makine otomasyonlarinin énemi bu noktada devreye girmektedir. Makine otomasyonlari,
Uretim hizinin yani sira Gretimdeki verimliligi arttirirken, bu standardin korunmasini saglamaktadir.

Gelismis yazilim standartlarimiz ile msterilerimize esneklik saglayan ve sistemde olusabilecek bitiin durumlar
ile ilgili mesajlar veren bir tasarim modeli kullanmaktayiz.

Yapmis oldugumuz makine otomasyonlarinda en dikkat ¢ceken fonksiyonlarimizin baginda makinedeki her
istasyona ait step by step ¢alisma fonksiyonunun bulunmasi ve tim calisma modlarinda makinenin online
olarak operatériine diagnostic bilgi mesajlari iiretmesidir. Uretilen bu mesajlarin en etkili oldugu nokta ise
bakim slrecini minimize etmesidir.

Sirketimizin Bu Konuda Sundugu Hizmetler...

e Yatinm yapilmasi dislnilen konulardaki projelerle ilgili verileri alip, ilgili makineye ait standartlar cercevesinde
ekiplerimiz tarafindan projelendirme sireci baslatilmaktadir.

* Projelendirme sirecinin ardindan imalat siireci; pano imalati, yazilim, saha montaji olarak devam etmektedir.

¢ Busireclerde de musterilerimizile strekli temas halinde bulunmak, diger etkenlerden dolayi olusabilecek
degisikliklere de aninda cevap vermemizi saglamaktadir.

* imalat siireclerinin ardindan devreye alma calismalari baslatilip, Gretilmesi istenen Griin denemeleri ve
cevrim streleri kontrolleri yapilarak makinenin Gretime kazandiriimasiile proje stireci tamamlanmig olmaktadir.

Makine Otomasyonlari.
Izlemek igin
QR kodu okutunuz. [EIE-5




OZEL VERI TOPLAMA YAZILIMLARI

Veri Toplama (Data Acquisition)

Veri bir problemin ¢éziimiine hizmet edebilecek her turlt él¢ciim, deder ve bilgi olarak tanimlanmaktadir.

Endustriyel ortamlarda veri olgusu ¢ok dnemli bir yere sahiptir. Sahadan toplanan veriler sayesinde tretim
planlanmasi, verimlilik, maliyet, stabilizasyon ve periyodik bakim calismasi gibi etkenlerin analizleri
yapilabilmektedir.

Her isletmenin kendine 6zgl verileri bulunmaktadir. Sirketimizin uzman personelleri tarafindan isletmede
takip edilmesi istenen bélgelerde yapilan analizin ardindan, hangi verilere ihtiya¢ duyulduguyla baglanir
ve bu veriler ofis ortamlarina en hizli ve en dogru sekilde yonlendirilir.

Veri Toplama Siireci

1.

Makine ve Ekipmanlardan Alinacak Verilerin Toplanmasi

isletmenin sahada kullanmakta oldugu makine ve ekipmanlara, zel imalatimiz olan ya da hazir ¢ézimler
kullanarak sisteme entegre edilen cihazlarla sistemin ariza durumu, arizaya gectigi zaman, ¢cevrim
sureleri, Uretilen UrGn adedi gibi verileri operatérlerin inisiyatifine birakmadan otomatize bigcimde

verilerin alinmasi saglanmaktadir.

. Operatériin Manuel Olarak veya RF-ID Taglar Yoluyla Veri Girmesi

Bu asamada, makinelerden alinan verilerin ilgili operatorlerle eslesmesinin saglanmasi icin operatérlere
verilen ID kodlari ile ¢alisma stirelerinin kontrolinG ve verimliligini 6lgmek amaclanir.

. Toplanan Verilerin Sirket Veri Tabanina Entegrasyonu

isletmelerde veri tabani, agirlikli olarak muhasebe ve planlama amacli kullanilan yazilimlarda mevcuttur.
Isletmelerin hali hazirda kullanmakta olduklari veri tabanlarina, sahadan toplanan veriler kigik
entegrasyon yazilimlari sayesinde yeni alanlara yazilabilmektedir.

. Veri Tabaninda Olusan Verilerin Analizi

Son asamamizda, verileri analiz edecek personellerle yapilan toplantilar sonucunda belirlenen anlik
izleme ve raporlamalara uygun, PC tabanli 6zel yazilimlar hazirlayarak musterilerimize hizmet vermekteyiz.
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SCADA PROJELERI

SCADA kisaca; bilgisayarlardan, haberlesme aygitlarindan, algilayicilardan olusturulmus denetlenebilen
ve kontrol edilebilen sistemin genel adidir.

SPD OTOMASYON olarak; musterilerimizin, Uretim esnasinda Uriiniin izlenmesi ve anlik olay durumlarinin
(alarm, diagnostic mesaj vb.) listelenmesi, kayit altina alinmasi ve Uretim raporlarinin hazirlanmasini
saglamaktayiz.

SCADA uygulamalarimizda tesisin alt yapi yazilimini Gstlenerek, fabrika ici ve disindaki aglara baglanacak,
fabrikanin tim katmanlarinin uyum icerisinde calismasina imkan verecek tasarimlar yapmaktayiz. Bu
stirecte Siemens'e ait yazilimlar (SimaticWinCC, Tia Portal gibi) basta olmak tGzere, komplike uygulamalarda
ozel yazilimlar ile (Visual Studio tabanli, C, C++, C# programlama dilleri ile hazirlanmis) farkli ¢éziimler
Uretmekteyiz.

' Scada Projeleri.
IzZlemek icin QR kodu okutunuz.
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Projelerinize

ozel
tasarimlar

Q

OTOMASYON PANOLARI IMALATI

Otomasyon uygulamalarimin temelini PROJE olusturmaktadir. Proje siirecimizdeki ana kriterlerimiz ise;

® Proje uzman ekibimiz tarafindan incelenerek, uygun enstrimanlar belirlenir.
* Sistemin kurulacadi konuma uygun olarak KABIN\PANO &zellikleri gikartilir.
¢ Belirlenen kabin\panoya proje ekibimiz tarafindan 2D\3D olarak cizimleri yapilir.

* Tasarimin uygunlugu miisterimizin onayi ile proje dosyasina eklenerek PANO MONTAJ ATOLYE'sine
yonlendirilir.

* Montaj personelimiz tarafindan tasarima uygun olarak enstriiman yerlesimi yapilr.

® Mihendislerimizin hazirlamis oldugu veya musterilerimizin teslim ettigi elektrik projesine uygun olarak
kablolama ve etiketleme islemi gerceklestirilir.

* Montaj islemi tamamlanan panonun NO testi yapildiktan sonra sevk edilir.
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ENDUSTRIYEL OTOMASYON VE
KONTROL SiST. SAN. VE TiC. UTD. STi.
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© +90 236 236 11 63 (pbx) m +90 236236 11 87 = info@spd.com.ir

& www.spd.com.ir @ ,:ﬂ

@) ozgekacar.com



